


Dotata di 6 lame mobili indipendenti,
montate su due assi contrapposti,
puo essere usata:

- come refilatrice da 2 a 6 assi per
l'ottimizzazione del materiale da
lavorare, in special modo pregiato;

- come refilatrice e multilame in ver-
sione combinata;

- come multilame, usando due can-
notti con alberi in posizione fissa
contrapposta.

Iltrasporto anteriore € con un tappeto
a catene, quello posteriore a rulli.
| gruppi pressori anteriore e posterio-
re sono a rulli dentati.
Il trasporto inferiore e i due gruppi
pressori anteriori e posteriori alle la-
me sono meccanizzati idraulicamen-
te; garantiscono, per effetto del sin-
cronismo, un sicuro trasporto del ma-
teriale e una buona qualita della su-
perficie lavorata.

La movimentazione degli assi si ef-

fettua con cilindri idraulici servoassi-

stiti a rapido e preciso posizionamen-
to. Gli alberi portalame sono posizio-
nati al di sopra del trasporto e lavora-
no nello stesso senso dell'avanza-
mento. Il gruppo dei rulli di trasporto

dei listelli tagliati & protetto da un tun- -

nel di sicurezza antinfortunistico.

Utilizzo come Refilatrice

Gli assi mobili vengono posizionati e
controllati da un calcolatore elettro-
nico.

Si puo procedere al posizionamento
degli assi, sia con un sistema se-
miautomatico, servendosi di un grup-
po laser prima della macchina, sia
programmando la macchina dall'ope-
ratore in base alla larghezza del ma-
teriale in arrivo, oppure in maniera
completamente automatica.

Utilizzo come Multilame

La macchina puo essere trasformata
in multilame con I'impiego di due can-
notti portalame di grandi capacita.
Questa versione & prevista con alberi
contrapposti in posizione fissa.

Utilizzo come Refilatrice-Multilame

La macchina puo lavorare da un lato
come refilatrice da 2 a 3 lame e dal-
I'altro come multilame come eviden-
ziato nella figura 7.

Cette machine est équipée avec six
lames mobiles indépendantes, mon-
tées sur deux axes opposés.

Elle peut étre utilisée:

- comme déligneuse de 2 a 6 axes
pour Foptimisation du matériel qui
va étre travaillé, surtout s'il s'agit
de bois de valeur;

- comme combinaison déligneuse-
multilame;
comme multilame, en utilisant
deux manchons porte-lames. Les
arbres sont fixes et opposés.
Le transport antérieur est accompli
par un tapis a chaine, celui postérieur
par un tapis a rouleaux.
Les groupes presseurs antérieur et
postérieur sont a rouleaux dentés.
Le transport inférieur et les deux
groupes presseurs positionnés anté-
rieurement et postérieurement aux
lames sont mécanisés hydraulique-
ment; grace au synchronisme, ils as-
slrent un sre transport du matériel
et une bonne qualité de la surface
travaillée.

Le mouvement des axes est accom-

pli par des cylindres hydrauliques

surveillés par une servosoupape
avec un positionnement rapide et
précis.

Les arbres porte-lames sont installés

supérieurement au transporteur et ils

travaillent dans la méme direction de

I'avancement. }

Le groupe des rouleaux de transport

des lattes coupées est protégé par un

tunnel de sireté pour la prévention
des accidents.

En version Déligneuse

Les axes mobiles sont positionnés et
contrdlés par un calculateur électro-
nique. E

Les axes peuvent étre positionnés
soit avec un systeme semi-automati-
que en utilisant un groupe laser posi-
tionné avant la machine, soit en pro-
grammant la machine de l'opérateur
selon la largeur du matériel qui va ar-
river. De plus, ils peuvent &tre posi-
tionnés d’une fagon complétement
automatique.

En version Multilame

La machine peut étre transformée en
multilame avec I'emploi de deux
manchons porte-lames de grande
capacité. .
Cette version a les arbres opposés
fixes.

En version Deligneuse-Multilame

La machine peut travailler d’une coté
comme déligneuse de 2 a 3 lames,
de l'autre comme multilame (figure
7).

Groupe lames
Sawblades unit
Sége Gruppe
Ipynna nun

Taglio in versione Refilatrice
Coupe en version Déligneuse
Cut obtained by the edging saw
Schnitt mit der Besdumssége

Equipped with no. 6 independent
sawblades, fitted on two opposite
axes.

This machine can be used in the fol-
lowing ways:

- asan edging saw from 2 to 6 axes,
for the optimization of the material
to be processed, especially if valu-
able wood is used;

as edging/ripping saw in a com-
bined version;

as multiple ripsaw, using two
sleeves with spindles in an oppo-
site fixed position.

The front feeding system is made by
means of chains, while the rear one is
made with rollers.

The front and rear pressure units are
equipped with toothed rollers.

The bottom feeding system and the
two pressure units fitted before and
after the sawblades are hydraulically
driven; thanks to their synchroniza-
tion, they can guarantee a perfect
transport of the material, and a good
quality of the processed-surface.
The quick and precise axes shifting is
carried out by hydraulic cylinders

soperated by a cabinet.

The top tool-holder spindles rotate in
the same direction of the feeding sys-
tem. The outfeed rollers conveying
the cut strips are protected by a
safety tunnel.

Use as an edging saw

The movable axes are positioned and
controlled by a CNC.

The axes can be positioned both ma-
nually, when an operator pro-
grammes the machine according to
the width of the material which has to
be processed, with a semi-automatic
system, using a laser placed before
the machine, and completely auto-
matically.

Use as a multiple ripsaw

The machine can be transformed in
multiple ripsaw by using two large ca-
pacity sleeves for sawblades.
This execution is foreseen with oppo-
site spindles in fixed position.

Use as an edging/ripping saw

The machine can work as an edging
saw with 2-3 sawblades on one side,
and as a multiple ripsaw on the other
side, as shown in picture 7.

Die Maschine ist mit 6 unabhéngigen
und beweglichen Blétter ausgestat-
tet, montiert auf zwei gegentiberlie-
genden Achsen, und kann verwendet
werden fiir:

- als Besdumkreissage mit 2 bis 6
Achsen fiir die Optimisierung des
2u bearbeitenden Materiat, beson-
ders das hochwertigen Material;
als Besdum- und Mehrblattkreis-
sége in Kombination Ausfiihrung;
als Mehrblattkreissage, unter Ver-
wendung von zwei Blichsen mit
Wellen in Feststellung gegeniiber-
liegend.

Der vordere Transport erfolgt mit ei-
nem Kettenteppich, der hintere er-
folgt mit Rollen.

Die vorderen und hinteren Druck-
gruppen haben gezahnten Rollen.
Die untere Beférderung und die zwei
Druckgruppen vor und hinter den Sa-
geblétter sind hydraulisch mechani-
siert; infolge des Synchronismus ga-
rantieren sie eine sichere Befdrde-
rung des Materials und eine gute
Qualitat der bearbeitete Oberflache.
Die Achsenbewegung erfolgt mit hy-
draulischem Zylinder, unterstitzt von
schnellem und genauem Positionie-
ren. Die Werkzeugwellen stehen tiber
dem Transport und arbeiten im
Gleichlauf mit Auslauftransport der
geschnittenen Ware in geschilitzten,
unfallsicher Tunnel.

Verwendung als Besdumkreissége

Die beweglichen Achsen werden po-
sitioniert und kontrolliert durch ein
elektronischen Rechner.

Das Positionieren der Achsen kann
sowohl halbautomatisch erfolgen un-
ter Verwendung einer Lasergruppe
vor der Maschine, als auch durch Ma-
schineprogrammation durch den Be-
dienungsmann je nach Breite des an-
kommenden Material oder voll auto-
matisch.

Verwendung als Mehrblattkreissage

Die Maschine kann in Mehrblattkreis-
sége umgestaltet werden mit Einsatz
von zwei grossen Aufsteckbiichsen.
Diese Ausfiihrung ist mit gegentiber-
gestellten Wellen in Feststellung vor-
gesehen.

Verwendung als
Besaum-Mehrblattkreissdge

Die Maschine kann auf einer Seite als
Besaumkreissége mit 2 bis 3 Sége-
blétter arbeiten und auf einer andere
Seite als Mehrblattkreissage, wie im
Bild 7 abgebildet. '

CHabxeH 6-10 He3aBUCUMbIMM MOA-
BIKHBIMI NNaM1, MOHTUPOBaHHbIE
Ha ABYX MPOTUBONOCTABNEHHBIX OCSIX.
TMpumeHenue cnepyloliee:

- B KayecTBe 00Pe3HOro CTaHKa;
1MeeT 0T 2 40 6 0ced Ans onTUMM-
3auum 06paboTky MaTepuana, 0co-
6EHHO ecniv 9TO LieHHble Nopoasl;
B KayecTBe 06PE3HOro W MHOro-
NUNBHOTO CTaHKa B KOMOUHMPO-
BaHHOM BapuaHTe;

B Ka4yecTBe MHOTOMUMBHOTO CTaH-
Ka, C MpUMEeHeHUeM [ByX NUHONS;
Banbl HaXoAsTCA B (HUKCUPOBaH-
HOM NPOTMBOMOCTABNIEHHOM MOJIO0-
KEHUN.

lNepefHuit TPAHCMOPTEP TYCEHNYHBIN,
a 3aJHui PONNKOBbIN.

MepeaHss v 3agHAsA NpUXUMHAS
rpynna uMeloT 3y64aTble PONUKM.
HuxHuit TpaHcnopTep W fge nepej-
HUEe W 3afjHUe MpUKUMHbE rpynnbl
NPUBOANUMbIE TMAPABIIUHECKUM CMO-
CO6OM ¥ rapaHTUpUIOT, 6narofaps ux
CUHXPOHU3MY, TOUHYI0 Nofady W oT-
NUYHOe KavecTBO 06paboTaHHoi no-
BEPXHOCTU.

CmeljeHre ocelt OCyujecTBnAeTCs
noCPeACTBOM  rNAPABMNYECcKUX LK
NMHAPOB C CepBOYMpaBeHnem u bk’
CTPBIM ¥ MPEUM3MOHHbIM NOSULMOH
poBaHuem.

Banbl Ans Hacagku nun pasmelleHbl
Haj TpaHcropTepoM ¥ paboTaiT B
OfiHAKOBOM HampasfieHn1 ¢ nopja-
yeil. Ponukosas TpaHcropTepHas
rpynna Ans 0TBOAA PACMUNEHHOro
MaTepuana saluijeHa npeaoxpaqu-
TeNbHbIM TYHHENeM ANs TpyAoBOi
6e30nacHoCTH.

MpumeHeHue B KavecTse
0bpe3Horo cTaHka

[MoABuXHbIE 0CY NO3NLMOHNPYIOTCS U
KOHTpOnupyloTCs 3MEKTPOHHLIM
KanbKynsTopom.

lMosuuynoHnpoBaHme 0ceil  MOXeT
6bITb BBINONHEHO MOCPE/ACTBOM NOJTy-
aBTOMATUYECKOW CUCTEMbI, C NpuMe-
HeHMeM na3epHoil Trpynmbl nepeg
CTaHKOM, Ui NOCPeACTBOM Mporpam-
MUpOBaHUS CTaHKa OnepaTopoM, B
3aBMCUMOCT/ OT LIMPUHBI NOCTYypato-
Lero matepuana, unu, HakoHeL, non-
HOCTbI0 aBTOMATU3MPOBAHO.

MpumeHeHue B KavecTse
MHoronunbHoro craHka

CTaHOK MOXET ObiThb TpanchopMupo-
BaH B MHOrOMUMbHbIA, NOCPEACTBOM
NpUMEHEHIst IBYX NMHONA ANA Hacar-
HU nun, BOMbLUOrO KanauuTeTa.

ETOT BapuaHT npeaycmoTpeH Mpw
NPOTUBOMNOCTABNEHHbIX Banax, ¢ k-
CMPOBaHHBIM NO3ULMOHNPOBAHUEM.

MpumeHeHne B KavecTBe
06pe3Horo-MHOronmMrbLHOro cTaHka
CTaHoK MOXeT paboTtath C OAHO

Pacnun npu BapuaHte
O6pesHon cTaHOK




Sega circolare a 6 lame mobili
Déligneuse a 6 lames mobiles e —
Ripping saw with 6 movable sawblades ol
u » Kreissédge mit 6 beweglichen Blatter

il OuCKOBbLIA MHOrONWUMbHBIA CTaHOK C 6-10 NMUsamu

Zusammensetzung mit
Steuergehéuse und
elektronischem
Geratsschrank fiir

- Achsenpositionierung.

Komnosuuus ¢ yeHtpanbio
ynpasneHust U wkadom

C 3NEKTPOHHLIMM
annapatypamu ans
MO3ULMOHVPOBAHUS OCEiA.

Execution with
control cabinet and
panel with electronic
equipments for axes
positioning.

Composition avec distributeur
de commande et armoire
avec appareillages électriques
pour le positionnement -
des axes.

Composizione con
centralina di comando e
armadio apparecchiature
elettroniche per

posizionamento assi.
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Versione refilatrice Versione refilatrice con gruppi lame su assi esterni Versione multilame Versione refilatrice-multilame

Version déligneuse

Edging saw version

Ausflihrung als Besédumkreissige
BapuaHT O6pesHoit cTaHok

Version déligneuse avec groupes lames montées sur axes extérieurs
Edging saw version with sawblades fitted on the external axes
Ausfiihrung als Besdumkreissage mit Sagegruppen auf dusseren Achsen
Bapunat O6pesHoit cTaHOK C rpynnamui MU Ha BHELHUX OCSX

Version multilame
Multiple ripsaw version

Mehrblattkreissédge Ausflihrung

BapvaHT MHOronunbHbIN CTaHOK

- Version déligneuse-multilame
Edging/ripping saw version
Besdum-Mehrblattkreissdge Ausfliihrung
BapuaHT O6peaHon-MHoronunbHeIN CTaHOK




Gruppo alberi
contrapposti
e lame di taglio

Groupe arbres
opposés et lames
de coupe

Opposite spindles
and circular
sawblades

Gruppe der
gegentiberliegenden
Wellen und
Schnittsdgen

Fpynna npotusono-
CTaBfieHHbIX Banos
WU pexyiux nun
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Sega circolare a 6 lame mobili

Scie circulaire a 6 lames mobiles

Ripping saw with 6 movable sawblades

Kreissage mit 6 beweglichen Blatter

AWCKOBbIN MHOronNUNbHbIW CTaHOK C 6-i0 Nunamwu

Muitiref/6-550 Muitiref/6-750

Larghezza trasportatori
Largeur des transporteurs
Width of conveyors

Breite der Forderer
WnpuHa TpaHcnopTepos

mm 550 750

Larghezza max di taglio
Largeur max de coupe
Max width of cut

Max Schnittbreite

Makc. wwpuHa pacnuna

Diametro max seghe circolari
Diameétre max scies circulaires
Max diameter of sawblades

Max Kreissageblatter-Durchmesser
Makc. gnameTp AUCKOBbIX N

Altezza max di taglio
Hauteur max de coupe
Max deoth of cut

Max Schnitth6he

Makc. BbicoTa pacnuna

mm 160 200

Lunghezza min pezzi da lavorare
Longueur min piéces a travailler

Min length of workpieces

Min Werkstiicklange

MwuH. anvHa obpabaTtbiBaemMbix geTtanen

mm 1200 1200

Velocita alberi porta-utensili

Vitesse des arbres porte-outils

Speed of tool-holder spindles
Geschwindigkeit der Werkzeugwellen
CKOPOCTb UHCTPYMEHTANbHbIX BaNoOB

rpm 2600 2600

Velocita di avanzamento
Vitesse d'avance

Feed speed
Vorschubgeschwindigkeit
CkopoCTb nogasqu

m/min 10+80 10+80

Potenza motori, cadauno
Puissance moteurs, chac

Motors power, each
Motorenleistung, je

MowHocTb ABWUraTenewn, Kaxxgoin

HP/KW 50/37 50/37
60/45 60/45

75/55 75/55

100/75 100/75

125/92 125/92

Peso, circa
Poids, env.
Weight, approx.
Gewicht, ca.
Bec npubn.

kg 8500 9100
8600 9200
8850 9450
9200 9800
9750 10350

Ingombro via mare, circa

Volume par mer, env.

Shipping volume, approx.
Schiffsraumbedar, ca.

[abapuTbl MOPCKUM nyTem, npubn.

mc 31 36

La ditta si riserva la facolta di apportare modifiche tecniche o costruttive.

Sous réserve de modifications techniques et de construction.

We reserve the right for technical modifications.

Die firma reserviert sich das Recht eventuelle technische konstruklive Abanderungen anzubringen.
®upma ocTaensiet 3a o607t NPAEO Ha BHECEHME TEXHW'IECKMX WNM KOHCTPYKTWBHGIX W3MEHEHUA.

| nostri modelli sono dotati delle protezioni antinfortunistiche previste dalle norme nazionali e internazionali.

Nos modeéles sont équipés de toutes fes protections de sécurité, requises par les normes internationales.

Our machines are supplied with accident protections as required by international law.

Unsere Modelle sind mit allen von den i 1alen A Schutzvorrichtung versehen.

Haww togenu ocHanietsl Cpe/CcTBaky 6e30NacHOCTH TPYAA a COOTBETCTBUK C UTANILFHCKUAM Ul MEXAYHAPOAHBIMU HOPHAMY.
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